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Nowy EQS: wydajny naped elektryczny zapewnia do 770 km zasiegu

Bez postoju w drodze z Zakopanego do Gdanska: nawet 770 km zasiggu (WLTP) oraz moc do 524 KM sprawiaja,
ze Mercedes EQS spetnia wszelkie oczekiwania, jakim musi sprosta¢ progresywna limuzyna w segmencie Klasy
S. Zaleznie od wersji nowy EQS ma elektryczny uktad napedowy tylnej lub obu osi. Funkcja Torque Shift (z ang.
~przerzucania” momentu obrotowego) w czteronapedowych wariantach 4MATIC zapewnia inteligentng,
bezstopniowg dystrybucje momentu obrotowego pomiedzy tylnym a przednim silnikiem elektrycznym, a tym
samym pozwala na ich maksymalnie efektywne wykorzystanie. W uzyskaniu wysokiej wydajnosci i duzego
zasiegu swdj udziat maja modutowe koncepcje napedu oraz samego akumulatora, a takze inteligentne
oprogramowanie do zarzadzania energia, samodzielnie opracowane przez ekspertow Mercedesa.

Modutowa koncepcja napedu EQS-a owocuje szerokim zakresem dostepnych mocy: od 333 do 524 KM.
Planowana jest tez wersja o mocy okoto 762 KM. W zaleznosci od wielkosci akumulatora oraz wyposazenia
i konfiguracji samochodu zasieg wynosi do 770 km (WLTP).

Zastosowane na przedniej i tylnej osi jednostki elektryczne to silniki synchroniczne z magnesami trwatymi (PSM).
Do ich zalet nalezy wysoka efektywno$¢ oraz duza gesto$c i stato$¢ oddawania mocy. Jednostka zamontowana
przy tylnej osi jest wyjatkowo mocna, w czym zastuga jej sze$ciofazowej konstrukcji (dwa uzwojenia po trzy
fazy).

Chtodzenie: wyrafinowana koncepcja umozliwia wysoka obcigzalno$é

Naped EQS-a zapewnia niestabngce wysokie osiggi z mozliwoscig odbywania wielokrotnych, nastepujacych po
sobie przyspieszen bez spadku mocy. To miedzy innymi rezultat wyrafinowanej koncepcji termicznej,
wykorzystujgcej tzw. lance wodng w wale wirnika (chtodzi go od wewnatrz) oraz chtodnice oleju
przektadniowego, ktdra przy okazji podnosi efektywnos$é podczas jazdy ,na zimno” (wymiennik ciepta
podgrzewa olej, a tym samym zmniejsza tarcie w przektadni).

Inteligentna rekuperacja: jazda z uzyciem jednego pedatu

EQS oferuje kilka wariantow odzyskiwania energii. To proces, w ktérym podczas wytracania predkosci lub
hamowania wysokonapieciowy akumulator jest tadowany poprzez zamiane mechanicznego ruchu na energie
elektryczng. Za pomocg manetek przy kierownicy mozna recznie wybrac¢ jeden z trzech stopni wytracania
predkosci (tryby D+, D, D-) lub funkcje jazdy wybiegiem. Dodatkowo do dyspozycji jest program D Auto
(op06znienie do 5 m/s?, z czego 3 m/s?2 wynika z rekuperacji, a 2 m/s2? pochodzi od hamulcow). Moc rekuperacji
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w wersjach z napedem na wszystkie kota wynosi do 290 kW, a w egzemplarzach z napedem na tylne kota
czynnikiem ograniczajacym jest trakcja (a tym samym stabilnosé jazdy).

Asystent ECO Assist oferuje odzyskiwanie energii zoptymalizowane pod katem sytuacji drogowej. Zaleznie od
mozliwosci rekuperacja odbywa sie rowniez przy zblizaniu sie do wykrytych poprzedzajacych pojazdéw, az do
ich zatrzymania (np. na skrzyzowaniu). Kierowca nie musi nawet naciska¢ pedatu hamulca - wystarczy
postugiwanie sie pedatem gazu.

Warianty 4MATIC: bezstopniowy rozktad momentu obrotowego

W wersjach 4MATIC z funkcjg Torque Shift (z ang. ,przerzucanie” momentu obrotowego) w inteligentny
i nieprzerwany sposob rozdziela momenty obrotowe pomiedzy przednig i tylng osig. W ten sposdb pozwala na
maksymalnie efektywne wykorzystanie jednostek elektrycznych - mozna je bowiem regulowac niezaleznie od
siebie. Potrzebny moment na kotach jest sprawdzany 10 000 razy na minute i w razie potrzeby korygowany;
reakcja jest tu zatem znacznie szybsza niz bytaby kiedykolwiek mozliwa przy mechanicznym napedzie na
wszystkie kota.

Modutowy, efektywny akumulator

Akumulator litowo-jonowy w nowym Mercedesie EQS moze korzysta¢ z ogniw w migkkich woreczkach (ang.
pouch cells) lub w twardych pojemnikach (ang. hardcase cells). Taka skalowalno$¢ baterii pozwala na
wprowadzanie réznych wariantéw osiggdw i zasiegu pojazdu. W zaleznosci od wersji akumulator moze
zmagazynowac ilo$¢ energii wystarczajgcg do jednorazowego pokonania nawet 770 km (zgodnie z WLTP).
Innowacyjne oprogramowanie do zarzadzania akumulatorem - rezultat wtasnych prac Mercedes-EQ - pozwala
na przeprowadzanie bezprzewodowych aktualizacji (OTA). Zarzadzanie energig w EQS-e jest wiec aktualne przez
caty okres eksploatacji samochodu.

Rozwdj techniki akumulatorow stanowi decydujacy filar strategii elektryfikacji Mercedesa - to akumulator jest
sercem auta elektrycznego i ma kluczowy wptyw m.in. na zasieg. Wraz z EQS-em debiutuje nowa generacja
baterii 0 znacznie wiekszej gestosci energii. Najwieksza z nich ma uzyteczng pojemno$¢ 107,8 kWh (zgodnie
z WLTP), czyli o ok. 26% wiecej niz w EQC 400 4MATIC.

Nowe akumulatory wyznaczaja standardy w zakresie osiggdw, efektywnosci oraz mocy tadowania. Spetniaja
réwniez wysokie wymagania producenta w zakresie bezpieczenstwa, trwatosci i zréwnowazonego rozwoju.
Mercedes-Benz wystawia dla swoich wysokonapieciowych akumulatoréw specjalny certyfikat i tym samym
obiecuje klientom okreslong wydajnosé: przez 10 lat lub 250 000 km ich pojemnosé ma wynosi¢ przynajmniej
70%.

Wysokowydajne akumulatory zostaty w catosci opracowane przez zespdt ekspertow z Centrum kompetenc;i
Mercedes-Benz ds. akumulatoréw. Takze oprogramowanie dla inteligentnego systemu zarzadzania zostato
zaprojektowane i zaprogramowane we wtasnym zakresie. Baterie sg wytwarzane w zaktadzie w Hedelfingen
w Stuttgarcie-Untertiirkheim, ktéry od 2022 r. bedzie funkcjonowac¢ neutralnie pod wzgledem emisji dwutlenku
wegla. Dostawcy ogniw zobowigzali sie, by do ich produkcji wykorzystywaé energie elektryczng z odnawialnych
zrédet energii, takich jak energia wodna, wiatrowa i stoneczna. Ze wzgledu na wyzsze zapotrzebowanie na
energie przy produkcji pojazdow w petni elektrycznych sie¢ dostawcdéw ma znaczacy udziat w osigganiu celow
klimatycznych Mercedes-Benz. Juz okoto potowa wszystkich dostawcéw producenta podpisata odpowiednie
o$wiadczenie w tej sprawie.

W przypadku obu wariantow akumulatoréow osiggnieto wazny postep w dziedzinie zréwnowazonego rozwoju
chemii ogniw: zoptymalizowany aktywny materiat sktada sie z niklu, kobaltu i manganu w stosunku 8:1:1. Tym
samym zawartos¢ kobaltu wynosi mniej niz 10%. Systematyczna optymalizacja w zakresie recyklingu stanowi
element kompleksowej strategii Mercedes-Benz - a jej ostatecznym celem jest catkowite wyeliminowanie
materiatow takich jak kobalt poprzez wdrozenie innowacyjnych technologii postlitowo-jonowych.
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Inteligentna strategia dziatania - z mysla o uzyskaniu maksymalnego zasiegu

Bateria wspdtpracuje z inteligentnym systemem zarzgdzania temperaturg EQS-a. Jesli kierowca uruchomi
nawigacje samochodu, w razie potrzeby akumulator zostanie wstepnie podgrzewany lub schtodzony podczas
jazdy, tak aby w punkcie tadowania osiggnaé temperature optymalng dla wydajnego tadowania. Pozgdane
,okienko” temperaturowe akumulatora uzyskuje sie z wykorzystaniem uktadu chtodzenia oraz zintegrowanej
z nim grzatki wspomagajacej PTC (ang. Positive Temperature Coefficient - o dodatnim wspotczynniku
temperaturowym).

Kompleksowa koncepcja bezpieczenstwa

Mercedes-Benz AG we wszystkich swoich modelach stosuje bardzo wysokie standardy bezpieczenstwa.
W praktyce oznacza to, ze w wielu przypadkach wewnetrzne normy producenta przekraczajg wymogi prawne.
Dotyczy to zwtaszcza wymagan odnoszgcych sie do wypadkéw drogowych; bazujg one na tzw. koncepcji
bezpieczenstwa w codziennym zyciu. Koncepcja ta polega na uwzglednieniu w procesie rozwoju wewnetrznych
ustalen z badan rzeczywistych wypadkdw. Oprdcz weryfikacji zachowania podczas zderzen wszystkie
samochody Mercedes-Benz przechodza dodatkowe testy komponentéw na poziomie systemowym.

Akumulator znajduje sie w obszarze podwozia chronionym przed skutkami wypadku; umieszczono go
w strukturze nadwozia i po bokach ostonieto wyttaczanymi profilami z aluminium. Zaawansowany proces ich
produkcji pozwala uzyskaé ztozony ksztatt, precyzyjnie dostosowany do okreslonych wymagan. Dodatkowa
ochrone modutéw zapewnia obudowa z pochtaniajgcymi energie konstrukcjami z przodu i po bokach oraz
sztywna, dwuscienna ptyta ochronna od spodu. W ramach programu testéw badane jest m.in. zachowanie
akumulatora pod obcigzeniem udarowym oraz w przypadku uderzenia przez ciata obce, a takze w razie
przegrzania i przetadowania. Dodatkowo wprowadzono oddzielny, wielopoziomowy system bezpieczenstwa na
potrzeby codziennego uzytkowania. Obejmuje on np. ciggte monitorowanie temperatury, napiecia oraz izolacji
baterii. W przypadku wystgpienia btedu akumulator zostaje wytaczony.

Szeroko zakrojone testy na specjalnych stanowiskach Mercedes-Benz

W drodze do seryjnej produkcji EQS pokonat okoto 5 miliondw testowych kilometrow, w tym na terenie Centrum
Testowo-Technicznego (PTZ) w Immendingen. Program badan obejmowat wymagajgce zimowe proby
w Skandynawii, testy podwozia i uktadu napedowego na zamknietych torach, drogach publicznych i na szybkim
torze testowym Nardo we Wtoszech, a takze jazdy testowe w cieptych warunkach Europy Potudniowej i RPA.
Prototypy EQS-a odwiedzity rowniez Chiny, Japonig, Dubaj oraz USA.

Elektryczna ,eska” zaliczyta ten sam wymagajacy program testow, co kazdy inny pojazd z gwiazdg. Ponadto
przeprowadzono szereg badan opracowanych specjalnie dla modeli elektrycznych, dotyczacych aspektow
takich jak zasieg, tadowanie i osiggi.

Ponadto testy EQS-a obejmowaty kilka miliondw kilometrow testowych na ponad 20 stanowiskach badawczych
w Stuttgarcie-Untertiirkheim oraz na terenie osrodka w Nabern. Testowanie odbywato sie na stanowiskach
testowych samych silnikdw, gdzie prad pochodzi ze specjalnego Zrédta pradu statego (tzw. symulacja
akumulatora), oraz na stanowiskach do badan catego napedu, wtgcznie z akumulatorem i komponentami do
tadowania. Profil stanowiska zostat zmodyfikowany w pordéwnaniu z silnikami spalinowymi, np. celem
uwzglednienia obcigzenia momentem obrotowym przektadni w obu kierunkach - to szczegdlny przypadek
obcigzenia uwzgledniajgcy wysoka moc rekuperacji. W programie byty takze specjalne testy energoelektroniki
na gorgco oraz na zimno.

Kontakt dla mediow:
Tomasz Mucha, tel. +48 22 312 72 22, e-mail: tomasz.mucha@daimler.com

Mercedes-Benz AG w skrocie
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Mercedes-Benz AG odpowiada za globalna dziatalno$¢ biznesowa Mercedes-Benz Cars i Mercedes-Benz Vans, zatrudniajac na catym $wiecie ponad 173
000 pracownikéw. Prezesem Zarzadu Mercedes-Benz AG jest Ola Kallenius. Firma koncentruje sie na rozwoju, produkcji i sprzedazy samochodow
osobowych i dostawczych oraz ustug. Ponadto, dzieki swoim pionierskim innowacjom, aspiruje do miana lidera w dziedzinie tgcznosci, zautomatyzowanej
jazdy oraz alternatywnych uktadéw napedowych. Gama produktéw obejmuje marke Mercedes-Benz wraz z submarkami Mercedes-AMG, Mercedes-
Maybach i Mercedes me, a takze marke smart oraz marke produktowo-technologiczng w segmencie elektromobilnosci - EQ. Mercedes-Benz AG jest
jednym z najwiekszych producentéw osobowych aut premium. W 2019 r. sprzedat blisko 2,4 miliona samochoddw osobowych i ponad 438 tysiecy
pojazdéw dostawczych. W swoich dwdch segmentach biznesowych stale rozwija Swiatowa sie¢ produkcyjna, liczaca ponad 40 zaktadéw na czterech
kontynentach, a jednoczesnie przygotowuje sie do spetnienia wymogoéw w zakresie elektromobilno$ci. W tym samym czasie, na trzech kontynentach, firma
buduje globalna sie¢ produkcji akumulatoréw. Decydujaca role w obu segmentach odgrywaja dziatania zréwnowazone. Dla Mercedes-Benz AG
zrownowazony rozwdj oznacza generowanie wartosci trwatej dla wszystkich interesariuszy: klientéw, pracownikéw, inwestorow, partneréw biznesowych
oraz catego spoteczenstwa. Podstawe stanowi tu zréwnowazona strategia biznesowa Daimlera, w ramach ktérej firma bierze odpowiedzialnos¢ za
ekonomiczne, ekologiczne i spoteczne skutki swojej dziatalnosci biznesowej z uwzglednieniem catego tanicucha wartosci.
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