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Wystartowata produkcja ekskluzywnej serii hipersamochodu Mercedes-AMG ONE
z technika Formuty 1

W ramach ekskluzywnego procesu produkcyjnego zbudowano pierwszy hipersamochéd Mercedes-AMG ONE
dla klienta. Model powstanie w liczbie zaledwie 275 sztuk. Pierwsze z nich zostang dostarczone nabywcom
w drugiej potowie 2022 r. Hybrydowy zespd6t napedowy oparty na technice Formuty 1, z 1,6-litrowym
silnikiem V6 turbo i czterema jednostkami elektrycznymi, jest budowany w zaktadzie Mercedes-AMG High
Performance Powertrains w Brixworth (Anglia) - przez tych samych specjalistow ds. sportu motorowego,
ktorzy odpowiadaja za rozwdj i produkcje jednostek napedowych do bolidéw F1 Mercedes-AMG Petronas.
Budowa kompletnego pojazdu odbywa sie w Coventry. Na potrzeby niskoseryjnej produkcji Mercedes-AMG
utworzyt specjalny zaktad we wspoétpracy z partnerem produkcyjnym - firmg Multimatic.

.Mercedes-AMG ONE to najbardziej ambitny projekt, jaki kiedykolwiek podjeliémy - od projektowania az po
produkcje. To takze kolejny wazny punkt w pomyslnym, strategicznym rozwoju Mercedes-AMG w kierunku
zelektryfikowanej przysztosci wysokich osiggow. Produkcja ekskluzywnej, niewielkiej serii aut stanowi naprawde
wyjatkowe wyzwanie. Ten hipersamochdd po raz pierwszy przenosi obecng, hybrydowa technike Formuty 1
niemal jeden do jednego z toru wyscigowego na droge, tgczac piorunujace osiagi z wzorowg efektywnoscia.
Teraz ta pionierska koncepcja staje sie rzeczywistoscig - dzieki doskonatej pracy zespotowe] ekipy Mercedes-
AMG w Affalterbach, ekspertéw Formuty 1 w Mercedes-AMG High Performance Powertrains w Brixworth oraz
przedstawicieli Multimatic, naszego partnera produkcyjnego. Jako jeden zespot jesteSmy bardzo dumni z tego,
ze rozpoczeliSmy produkcje pierwszych egzemplarzy dla klientéw” - powiedziat Philipp Schiemer, Prezes
Zarzadu Mercedes-AMG GmbH.

Produkcja ekskluzywnych samochoddéw odbywa sie recznie, a caty proces obejmuje tgcznie 16 stanowisk
montazowych i testowych. Wiele etapdéw pracy przypomina produkcje luksusowych zegarkdw: niektore
podsystemy sg najpierw wstepnie montowane i testowane pod kgtem dziatania, a nastepnie demontowane
i dopiero finalnie montowane w aucie. Dotyczy to na przyktad monokoku z wtékna weglowego z wklejanym
dachem, a takze wszystkich dotgczanych czesci karoserii, ktére réwniez sg wykonane z tego lekkiego
i stabilnego, lecz kosztownego materiatu. W pierwszej kolejnosci odbywa sie montaz catej zewnetrznej powtoki
karoserii. Wéwczas nastepuje skrupulatna kontrola spasowania i, w razie potrzeby, dopasowanie elementéw.
Tylko w ten sposdb mozna uzyskac idealnie réwne szczeliny. Specjali$ci muszg uwzgledniac przy tym koncowe
lakierowanie i grubos$¢ warstwy farby. Biorgc pod uwage, ze w niektérych miejscach grubos$¢ samych paneli
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Wiecej informacji na temat oficjalnego zuzycia paliwa i oficjalnych warto$ci emisji CO, nowych samochoddw osobowych mozna znalezé w ,,Przewodniku
po zuzyciu paliwa, emisjach CO, i zuzyciu energii elektrycznej” dla nowych samochoddw osobowych, bezptatnie dostepnym we wszystkich punktach
sprzedazy

i od Deutsche Automobil Treuhand GmbH, pod adresem www.dat.de.
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z wtdkna weglowego wynosi zaledwie 1,2 mm, jest to bardzo trudne i specjalistyczne zadanie. Gdy wszystko
idealnie do siebie pasuje, czedci, w tym drzwi i maska, sg ponownie demontowane, a nastepnie recznie
lakierowane, osobno na potrzeby kazdego samochodu - zapewnia to idealne dopasowanie kolorystyczne.

W ramach kolejnego etapu nastepuje ztozenie uktadu napedowego i niepolakierowanego jeszcze nadwozia.
Woczesniej 1,6-litrowy, turbodotadowany silnik V6, wysokonapieciowy akumulator i cztery maszyny elektryczne
zostajg przetestowane na odpowiednich stanowiskach w Brixworth, tak aby zagwarantowac¢ ich nienaganng,
wydajna prace, doktadnie tak samo jak w przypadku jednostek napedowych F1 Mercedesa. Mercedes-AMG High
Performance Powertrains dostarcza odpowiednie komponenty: uhybrydowiony silnik spalinowy eTurbo,
wysokonapieciowy akumulator hybrydy typu plug-in, przednig o$ z dwiema jednostkami elektrycznymi oraz
energoelektronike, w tym falownik dla kazdej z czterech maszyn elektrycznych. Przed zainstalowaniem
komponentdéw wysokiego napiecia nastepuje montaz 75% czesci.

Ogélny przeglad etapow produkcji podzielonych na 16 gtéwnych stacji:

e Stacje od 1. do 4.: montaz czeéci mechanicznych i wszystkich elementow niskonapieciowych oraz
istotnych elementow uktadu napedowego, w tym elektryki pojazdu.

e Stacje 5.1 6.: montaz wysokonapieciowego akumulatora i odpowiednich potaczen, préobne przebiegi
silnika spalinowego i jednostek elektrycznych oraz uruchomienie pojazdu.

e Stacja 7.: instalacja wnetrza.

e Stacja 8.: rozpoczecie montazu zewnetrznych paneli nadwozia, drzwi i paneli bocznych; w trakcie tego
procesu wstepnie wykonczone panele nadwozia, przedni i tylny pas, narozne panele boczne i drzwi
trafiajg na gtéwng linia montazowg; tu rowniez szczegdlnym wyzwaniem s3g niekiedy bardzo
zréznicowane zyczenia klientow.

e Stacja 9.: kontynuacja prac nad instalacjg wnetrza, montaz przedniego i tylnego pasa.

e Stacja 10.: koncowy montaz elementdéw nadwozia.

e Stacja 11.: montaz két i paneli podtogowych.

e Stacja 12.: regulacja kot i reflektorow.

e Stacja 13.: hamownia rolkowa do badania pojazdu we wszystkich trybach jazdy.

e Stacja 14.: test NVH (hatas, wibracje, szorstko$¢) na specjalnym stanowisku z osobnymi mocowaniami
kazdego z két, dostrojenie w razie potrzeby.

e Stacja 15.: test odpornosci na deszcz.

e Stacja 16.: specjalnie doswietlone stanowisko, pozwalajgce przeprowadzi¢ szczegdtows, wizualng
inspekcje wszystkich powierzchni, oraz testy techniczne wszystkich elementéw.

tacznie nad kazdym egzemplarzem Mercedes-AMG ONE pracuje ponad 50 specjalistow. Po sfinalizowaniu
kazdej stacji przeprowadzane sg kompleksowe kontrole jakosci realizowanych prac; w rezultacie powstaje
obszerna dokumentacja budowy samochodu. Skrupulatny proces produkcyjny odbywa sie z wykorzystaniem
najnowszych metod Przemystu 4.0, ktére Mercedes-AMG stosuje réowniez w zaktadzie w Affalterbach, przy
produkcji silnikéw AMG. Z tego wzgledu komponenty sg wstepnie sortowane w skoordynowanych zestawach
i umieszczane na odpowiednich wdzkach, tak aby byty dostepne we wtasciwych czasie i miejscu.

Ostatnim etapem jest wyjazd na pobliski obiekt testowy, gdzie kazdy Mercedes-AMG ONE przechodzi koncowe
testy w rekach fabrycznego kierowcy. Sprawdzony pojazd zostaje odpowiednio zabezpieczony na czas
transportu i w zamknietej ciezarowce jest przewozony do siedziby Mercedes-AMG w Affalterbach. Tutaj odbywa
sie zaréwno odprawa techniczna, przeprowadzana przez ekspertdow Mercedes-AMG ONE, jak i wydanie
samochodu.
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Najwazniejsze informacje o Mercedes-Benz Group AG

Mercedes-Benz Group AG to jeden z odnoszacych najwigksze sukcesy koncerndéw motoryzacyjnych na $wiecie. Grupa obejmujaca Mercedes-Benz AG
jest jednym z najwigkszych oferentéw samochoddéw osobowych luksusowych i klasy premium oraz samochodéw dostawczych. Mercedes-Benz
Mobility AG oferuje kredyty, leasing, abonamenty samochodowe, wynajem samochoddw, zarzadzanie flota, ustugi cyfrowe zwigzane z tadowaniem i
ptatnosciami, posrednictwo w zakresie ubezpieczen oraz innowacyjne ustugi mobilno$ciowe. Zatozyciele firmy, Gottlieb Daimler i Carl Benz, przeszli
do historii, konstruujac w 1886 roku pierwszy samochdd. Motywacja i zobowigzaniem dla Mercedes-Benz, jako pioniera motoryzacji, jest ksztattowanie
przysztosci mobilnosci w sposob bezpieczny i zgodny z ideg zréwnowazonego rozwoju. Firma stawia przy tym na innowacyjne i zielone technologie
oraz na bezpieczne, wysokiej jakosci pojazdy, ktdére fascynujag i zachwycaja. Mercedes-Benz nieprzerwanie inwestuje w rozwdj wydajnych napedoéw
oraz wyznacza kierunek ku catkowicie elektrycznej przysztosci: Marka z tréjramienng gwiazda dazy do osiagniecia celu, jakim jest motoryzacja w petni
elektryczna - wszedzie tam, gdzie pozwolg na to warunki rynkowe. Obierajgc ten strategiczny cel - przejscie od ,Electric first” do ,Electric only” -
Mercedes-Benz przyspiesza transformacje prowadzaca do motoryzacji bezemisyjnej i opartej na oprogramowaniu. Ponadto przedsigbiorstwo
intensywnie rozwija rozwigzania w zakresie inteligentnej tagcznosci sieciowej swoich pojazddw i autonomicznej jazdy, a takze nowe koncepcje
mobilnosci. Odpowiedzialnos$¢ za spoteczenstwo i Srodowisko naturalne Mercedes-Benz postrzega jako wyzwanie oraz zobowigzanie. Mercedes-Benz
oferuje swoje pojazdy i ustugi w niemal wszystkich krajach swiata, a jego zaktady produkcyjne zlokalizowane sa w Europie, Ameryce Pétnocnej i
tacinskiej, Azji oraz Afryce. Oprocz Mercedes-Benz, najcenniejszej na $wiecie luksusowej marki motoryzacyjnej (2rédto: badanie Interbrand,
20.10.2021 r.), oraz Mercedes-AMG, Mercedes-Maybach, Mercedes EQ i Mercedes me, portfolio marek obejmuje réwniez marki Mercedes-Benz
Mobility: Mercedes-Benz Bank, Mercedes-Benz Financial Services i Athlon. Przedsiebiorstwo notowane jest na gietdach we Frankfurcie i Stuttgarcie
(skrét gietdowy MBG). W 2020 roku koncern zatrudniat tacznie ok. 288 500 pracownikdw i sprzedat 2,8 mln pojazdéw. Obroty w tym okresie
ksztattowaty sie na poziomie 154,3 mld euro, a zysk operacyjny EBIT wynidst 6,6 mld euro.
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